Technicky list
PAGEL TW05, TW10, TW20, TW40

Spezial-Beton

MALTY PROSTYK S PITNOU VODOU

TW05 STERKA PRO STYK S PITNOU VODOU
TW10 MALTA PRO STYK S PITNOU VODOU
TW20 MALTA PRO STYK S PITNOU VODOU
TW40 MALTA PRO STYK S PITNOU VODOU

Certifikaty, osvédceni, atesty

» schvéleny systém reprofilace betonii podle
- EN 1504-3 ,reprofilace BK s nosnou a bez nosné funkce"
- EN 13813, cementovy potér pro pochozi plochy ( TW10 az TW40)
> testované podle technickych pravidel DVGW - pracovnich lista W270 a W347
» vysokd odolnost viici pronikani chloridi ovéfena testovanim koeficientu migrace chloridii (TW20)
> testované podle pracovniho listu W300 (TW20 az TW40)
» vnitropodnikova kontrola vyroby podle EN 1504-3 a EN 13813
» certifikace spole¢nosti podle EN ISO 9001:2015

Vlastnosti

» cementem vazana malta vhodna pro styk s pitnou vodou pfipravena k okamzitému pouziti
» sta¢i smichat s pitnou vodou

» z mikrobiologického hlediska vhodna na konstrukce ve styku s pitnou vodou

» nepodporuje rist mikrobi

» nema fungicidni a baktericidni u¢inky

» zu$lechténa mikrosilikou

» da se zpracovat ru¢né i strojné

» zabranuje migraci necistot z podkladu do pitné vody

» mékka plasticka konzistence s velmi dobrou stabilitou na svislych i stropnich plochach

» vynikajici zpracovani stfikdnim za mokra syst¢émem MAVO-PAGEL®

Systémové komponenty

TWI10-TW40 Malty pro styk s pitnou vodou
TW05 Stérka pro styk s pitnou vodou

Pouziti
» povrchova tiprava a oprava povrchit v oblasti vyroby a skladovani pitné vody

» povrchova iiprava a oprava povrchii v potravinafském primyslu
» oprava betonu, omitek, potérii, rozvodi pitné vody a nadrzi na pitnou vodu

PAGEL



MALTY PRO STYK S PITNOU VODOU

Technické udaje

Typ TWO05 TW10 TW20 TW40
poutziti stérka  jemna malta* torkret malta
zrnitost mm 0-0,5 0-1 0-2 04
mnozstvi vody max. % 16 13 13 12
doba zpracovani min 30 30 30 30
spotieba cca. kg/(m? - mm) 1,85 1,9 1,9 1,9
hmotnost Cerstvé malty cca. kg/m? 2.000 2.100 2.100 2.150
tloustka vrstvy mm 2-6 5-10 10-30 20-40
pevnost v tlaku ** 24 h N/mm? > 15 > 25 > 25 225
7d N/mm? =35 > 45 > 45 > 45
28d N/mm? > 45 =55 =55 = 60
pfilnavost k podkladu 7d N/mm? 215 >2,0 >2,0 >2,0
E - Modul (staticky) 28d N/mm? >15.000 = 20.000 > 20.000 > 20.000
Kklasifikace podle EN 1504 -3 R3 R4 R4 R4

* vyuziva se i jako adhezni mustek
** zkouska pevnosti v tlaku podle DIN EN 196 - 1

Poznamka: Povrchovou upravu a jeji vizualni dojem ovliviiuje mnozstvi vody pfidané do michéni, typ aplikace a nasledného
zpracovani. Neni mozné vyloudit nerovnomérné zbarveni povrchu.

Malty urcené pro styk s pitnou vodou TW nejsou uréené jako povrchy s dekorativnimi pozadavky. Nerovnomérné zbarveni
povrchu, tvorbu vykvéti mohou zptisobovat cizi faktory jako voda, pocasi, chemické reakce.

Vykvétim a barevnym zméndm lze do zna¢né miry predejit nanesenim posledni vrstvy TWO05 v tloustce min. 5 mm
stfikanim za mokra systémem MAVO-PAGEL".

skladovani: 12 mésicti v chladném a suchém skladu bez mrazu a v nenacatych obalech
baleni: 25 kg pytle, europaleta 1 000 kg
tida nebezpecnosti: material neni nebezpeény, dodrzujte idaje uvedené na obalu

GISCODE: 7P1

PAGEL - slozeni vyrobku:

cement: podle DINEN 197 -1

kamenivo: podle DIN EN 12620

prisady: podle DIN 450, DIN 13263 (popilek, mikrokfemicitan apod. )

Ttidy vlhkosti souvisejici s korozi betonu z ditvodu alkalicko- Piifazeni tiidy expozice podle STN EN 206-1/DIN 1045-2/DVG
kiemicité reakce W 300-4

tfida vihkosti WO WF WA WS XO XC XD XS XF XA* XM Xrtws
T™W™W . . . . 123 123 123 1234 123**123
Piisady a pfimesi ve vyrobcich spole¢nosti PAGEL® vyhovuji TW10, TW20, TW40:

pozadavkiim pro tiidu citlivosti na alkalie E1 z nebezpecénych * pfi ataku siranem aZ do 600 mg/l

*x . P R
z drojﬁ ave den)'rch v normé EN 12620. s ochrannymi opatienimi podle DIN 1045 - 2

TWO5 =+ eeo - =« - - -
TWI0 =+ cce coo coo see oo oo o
TW20 =+ cce cee coe see oo oo o
TW40 <+ oco cce sce sce ooe oo .
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Spezial-Beton

Zpracovani

Ptiprava podkladu:

Odstrante uvolnény a nezdravy material, cementové
vyplaveniny a dal$i necistoty z povrchu. Pouzijte
blastrovani, brokovani, otryskavani HDW, brouseni,
osekavani, nebo jiné ucinné metody, tak aby byla
odhalena zrnita a inosna struktura betonového
podkladu. Musi byt dosazena odtrhova pevnost vice nez
1,5 N/mm? (podle metody KEW vice nez 1,0 N/mm?).

Vlhéeni:
Betonovy podklad vlhcete v 6 az 24 hodinovem predstihu,
dokud se nedosahne kapilarni nasyceni.

Betonarska vyztui:

Priprava povrchu vyztuzZe a ostatnich kovovych
zabudovanych ¢asti zavisi na poZadavcich uvedenych v
platnych ptedpisech a musi byt zabezpecena piedem.

Nezelezné kovy:
Cement a cementem vazané stavebni vyrobky vyvolavaji
reakci s povrchy nezeleznych kovi (hlinik, méd, zinek).

Michani:

Suchd pytlovana malta je pfipravend k okamzitému
pouZiti, stali ji uz jen smichat s pitnou vodou. Nalijte
predepsané mnozstvi vody do ¢isté nadoby na michani,
nebo piimo do vhodné michacky, kromé ziistatkového
mnozstvi.

Pridejte suchou maltu a michejte aspoii 3 minuty.
Pridejte zbytek vody a michejte jesté aspon dalsi dvé
minuty, dokud nebude smés homogenni.

Zamésova voda:
Voda v pitné kvalité

Teplotni rozsah p¥i aplikaci:

0d +5° C do +35° C (teplota prostiedi, podkladu a
materiali v kontaktu s maltou).

Nizké teploty a studend zdmésova voda zpomaluji proces
tuhnuti, vyZaduji intenzivni michdni a sniZuji tekutost/

yyr

plasticitu. Vy$si teploty vyvoj tuhnuti urychluji.

Nanaseni:

Ochrana proti korozi:

ObnaZenou a o¢i$ténou ocelovou betonafskou vyztuz
oSetiete dvéma vrstvami stérky na pitnou vodu TWO05.
Dodrzujte adaje v technickém listé.

Technicky list
TW05,TW10, TW20, TW40

Stérka: TWO05

V pripadé potieby vypliite a uzaviete existujici dutiny a
pory $tétcem, kartacem, nebo $pachtli. Potom naneste
vhodnym nafadim stérku na pitnou vodu TW05
metodou "¢erstvé do erstvého” a po pfiméfené dobé
povrch zarovnejte a vyhladte. P¥i aplikaci stfikanim si v
pripadé potieby vyzadejte technické poradenstvi.

Rucni zpracovani: TW10 az TW40

Mineralni adhezni miistek TW10 do o¢isténého a
pfedem navlhéeného betonového podkladu nanasejte
$tétcem, nebo kartacem bez mezer zatla¢enim hluboko
do péri. Nasledna vrstva musi byt realizovana metodou
"Cerstvé do Cerstvého" (mokré do mokrého). Potom
naneste maltu pro styk s pitnou vodou TW a vhodnym
naradim ji zarovnejte a vyhladte do pozadovaného tvaru
avzhledu.

Strojni aplikace:

Zpracovani malty pro styk s pitnou vodou TW10 a

TW20 procesem MAWO-PAGEL® mokrym stfikanim.
Maltu je mozné stiikat pomoci béznych cerpadel se
zavitovym podavanim s proménlivym pievodem, které
jsou vhodné pro tuto aplikaci. St¥ikaci dyzu drite ve
vzdalenosti pfiblizné 50 cm v pravém thlu k povrchu
stiikani.

Prvni vrstva se nastiika se zvy$enym vykonem stlaceného
vzduchu jako podpora adhezniho miistku. Dalsi vrstvy se
nanaseji vhodnym nastavenim dopravni rychlosti a
vykonu stla¢eného vzduchu. Regulaci dopravni rychlostia
vykonu stlaceného vzduchu vykonava odborny personal v
zéavislosti na mistnich podminkach. Nasledné zpracovani
a piipadné potiebné vyhlazeni povrchii je mozné
realizovat ihned po ukonceni stiikacich praci.

Vzduchovy kompresor:
nejméné 5 m*/min, 5 bart

Péce:

Plochy s ¢erstvé nanesenou maltou je nutné okamzité
chranit pied pfedéasnym odpafovanim vody
zpusobenym vétrem, privanem, slune¢nim zafenim.

Ochrana se provadi po dobu 3 az 5 dni.

Zpusoby osetfovani:
Vodni mlha, paronepropustné félie, termofolie, vlIhéené
geotextilie apod.

Die Angaben des Prospektes, die anwendungstechnische Beratung und sonstige Empfehlungen beruhen auf umfangreichen Forschungsarbeiten
und Erfahrungen. Sie sind jedoch — auch in Bezug auf Schutzrechte Dritter — unverbindlich und befreien den Kunden nicht davon, die Produkte
und Verfahren auf ihre Eignung fiir den Einsatzzweck selbst zu priifen. Bei den angegebenen Priifdaten handelt es sich um Durchschnittswerte und

-analysen. Abweichungen sind bei Anlieferung méglich. Abweichende Empfehlungen von diesem Prospekt bediirfen der schriftlichen Bestatigung.
Planer und Verarbeiter sind angehalten, sich jeweils iber den neuesten Stand der Technik und die jeweils gliltige Ausgabe dieses Prospektes
kundig zu machen. Unser Kundendienst hilft Ihnen jederzeit gerne, und wir freuen uns iber das von Ihnen gezeigte Interesse. Mit dem Erscheinen dieser
Ausgabe sind die vorausgegangenen Produktinformationen ungiiltig. Die jeweils aktuelle und gliltige Fassung istim Internet unter www.pagel.com abrufbar.
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